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1 Паспорт программы дисциплины





Обязательная часть Вариативная часть
+

Дисциплина ОП.06 Системы автоматизированного проектирования
технологических процессов относится к общепрофессиональному циклу.




Цель освоения дисциплины ОП.06 Системы автоматизированного
проектирования технологических процессов - сформировать у студентов знания и
умения, необходимые для формирования общих и профессиональных
компетенций, указанных во ФГОС СПО по специальности 15.02.09 Аддитивные
технологии.

В результате освоения дисциплины у обучающегося должны быть
сформированы знания и умения:
Уметь:

ОК 02

определять задачи для поиска информации;
определять необходимые источники информации;
планировать процесс поиска;
оформлять результаты поиска
использовать конструкторскую и технологическую
документацию при разработке технологических процессов;

ПК 3.1

оформлять технологическую документацию посредством
систем автоматизированного проектирования;
проектировать технологические процессы с использованием
баз данных технологических процессов;

Знать:

ОК 02

номенклатуру информационных источников, применяемых в
профессиональной деятельности;
формат оформления результатов поиска информации
виды систем автоматизированного проектирования
технологических процессов;
принципы проектирования технологических процессов
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обеспечивающие формирование следующих компетенций:
общие компетенции:
ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и

интерпретации информации и информационные технологии для выполнения
задач профессиональной деятельности;

профессиональные компетенции:
ПК 3.1. Разрабатывать маршрутный технологический процесс на участках

аддитивного производства.



2 Структура и содержание дисциплины




Вид учебной работы Объём часов
Объем образовательной нагрузки 134
Всего учебных занятий: 129
Лекции
в том числе:

1. контрольная работа
2. дифференцированный зачет

85

4
3

лабораторные работы 44
Самостоятельная работа обучающегося (всего)
в том числе: 5

- подготовка к контрольным работам и
дифференцированному зачету

5

Промежуточная аттестация проводится в следующих формах:
5 семестр – контрольная работа
6 семестр – дифференцированный зачет







Наименование
разделов и тем

Содержание учебного материала,
лабораторные занятия и практические

занятия, самостоятельная работа
обучающихся, курсовая работа (проект)

Объём
часов

Тема 1.1.
Особенности
технологической
подготовки
машиностроительн
ого производства

Содержание учебного материала (Лекции):
Особенности развития автоматизации
технологической подготовки производства.

4

Понятие о конструкторско-
технологической подготовке производства

4

Системы компьютерного проектирования в
машиностроении. Интегрированные САПР

4

Общие сведения о 4
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-+D/-+M/-+</-+  / DM–системах
Жизненный цикл продукта 4
Применение технологий САD, САМ и САЕ
на этапах жизненного цикла продукта

2

Тема 1.2 Системы
автоматизированно
го проектирования

Содержание учебного материала (Лекции):
Основы автоматизированного
проектирования

4

Принципы построения САПР 2
Структура САПР 2
Классификация САПР 4
Виды обеспечения САПР: техническое,
информационное, математическое,
лингвистическое, программное,
методическое, организационное

8

Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся:
Подготовка к контрольной работе 2

Промежуточная аттестация. Контрольная работа 2
Тема 1.3
Автоматизированн
ое проектирование
технологических
процессов

Содержание учебного материала (Лекции):
Методы автоматизированного
проектирования и состав САПР
технологических процессов

4

Проектирование ТП на основе типизации 4
Проектирование ТП методом синтеза 4
Системный подход при проектировании
технологических процессов 2

Исходная информация для проектирования
технологических процессов 4

Принципы проектирования
технологических процессов 4

Последовательность компьютерного
проектирования технологических
процессов

2

Тема 1.4.
Проектирование
технологических
процессов в
системе Int�rm��h
 rf�ssin�l

Содержание учебного материала (Лекции):
Основы S��r�h. Работа с объектами и
документами в S��r�h

2

Лабораторное занятие №1. Основы S��r�h.
Работа с объектами и документами 4

Содержание учебного материала (Лекции): 2
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Slutins Основы A��h��rd
Содержание учебного материала (Лекции):
Проектирование тех. процессов при помощи
A��h��rd

4

Лабораторное занятие №2. Основы
A��h��rd. Создание нового тех. процесса 2

Лабораторное занятие № 3.
Проектирование маршрута обработки 4

Лабораторное занятие № 4. Разработка
операций тех. процесса для аддитивных
установок

6

Лабораторное занятие № 5. Разработка
операций тех. процесса финишной
обработки детали

16

Лабораторное занятие №6. Формирование
комплекта документов 2

Содержание учебного материала (Лекции):
Выполнение чертежей при помощи
-�dm��h.
Правила оформления чертежей,
соответствие чертежей ГОСТ и ЕСКД

4

Лабораторное занятие №7. Черчение и
редактирование чертежей в -�dm��h 10

Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся:
подготовка к контрольной работе 1

Контрольная работа 2
Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся:
Подготовка к дифференцированному зачету 2

Промежуточная аттестация. Дифференцированный зачет 3
Всего: 134



3 Условия реализации программы дисциплины

1

2

3

3.1 


Реализация программы дисциплины требует наличия кабинета «Технология
машиностроения».

Оборудование кабинета и технические средства обучения:
автоматизированные рабочие места обучающихся;
автоматизированное рабочее место преподавателя;
комплект учебно-методических материалов.
компьютеры;
мультимедиапроектор;
экран;
локальная сеть.




1. Акулович, Л. М. Основы автоматизированного проектирования
технологических процессов в машиностроении : учебное пособие / Л. М. Акулович,
В. К. Шелег. — Минск : Новое знание ; Москва : ИНФРА-М, 2020. — 488 с. : ил. —
(Высшее образование). - IS0N 978-5-16-009917-0. - Текст : электронный. - UJL:
htt�s://zn�nium.ru/��t�lg/�rdu�t/1109569

2. Основы автоматизированного проектирования: учебник / под ред. А.П.
Карпенко. — Москва : ИНФРА-М, 2025. — 329 с., [16] с. : цв. ил. — (Среднее
профессиональное образование). - IS0N 978-5-16-014441-2. - Текст : электронный. -
UJL: htt�s://zn�nium.ru/��t�lg/�rdu�t/2174910

3. Виноградов, В. М. Автоматизация технологических процессов и
производств. Введение в специальность : учебное пособие / В.М. Виноградов, А.А.
Черепахин. — Москва : ФОРУМ : ИНФРА-М, 2023. — 161 с. — (Среднее

https://znanium.ru/catalog/product/1109569
https://znanium.ru/catalog/product/2174910
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профессиональное образование). - IS0N 978-5-00091-536-3. - Текст : электронный. -
UJL: htt�s://zn�nium.�m/��t�lg/�rdu�t/1895498

Интернет-ресурсы, электронные библиотечные, информационно-справочные
системы:

1. htt�s://zn�nium.�m – электронная библиотека

Программное обеспечение дисциплины:
Операционная система Windws;
Файловый менеджер (в составе операционной системы или др.);
Антивирусная программа;
Интегрированное офисное приложение, включающее текстовый редактор,

программу разработки презентаций и электронные таблицы;
Программа «Компас3D»;
Программа «A��h��rd»
Программное обеспечение локальных сетей.

https://znanium.com/catalog/product/1895498
https://znanium.com
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4 Контроль и оценка результатов освоения дисциплины
Контроль освоения дисциплины и оценивание уровня учебных достижений

обучающегося осуществляется в виде текущего и промежуточного контроля в
соответствии с Положением о текущем контроле успеваемости, предварительной
и промежуточной аттестации обучающихся.

Текущий контроль и аттестация студентов по дисциплине производится в
соответствии с календарным учебным графиком в дискретные временные
интервалы лектором и преподавателями, ведущими лабораторные занятия по
дисциплине, в следующих формах:

КР – контрольная работа,
ЗЛР – защита лабораторной работы,
ВДР – внутренняя диагностическая работа.

Промежуточный контроль по дисциплине по результатам 5 семестра
изучения проходит в форме контрольной работы, а по результатам 6 семестра – в
форме дифференцированного зачета.

Оценочные средства включают в себя перечень средств оценивания
результатов обучения по дисциплине:

1) Контрольные работы для проведения текущего контроля знаний по
дисциплине

2) Вопросы к дифференцированному зачету.
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ЛИСТ АКТУАЛИЗАЦИИ

рабочей программы дисциплины

Наим. раздела,
пункта

Вносимое изменение

Введено в
действие

решением ПЦК
(дата и №
протокола)
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АННОТАЦИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.06 Системы автоматизированного проектирования
технологических процессов

Цикл дисциплин «Общепрофессиональный»
Специальность 15.02.09 Аддитивные технологии

Цель освоения дисциплины – сформировать у студентов знания и умения,
необходимые для формирования общих и профессиональных компетенций,
указанных во ФГОС СПО по специальности.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен:
Уметь:
 определять задачи для поиска информации;
 определять необходимые источники информации;
 планировать процесс поиска;
 оформлять результаты поиска;
 использовать конструкторскую и технологическую документацию при

разработке технологических процессов;
 оформлять технологическую документацию посредством систем

автоматизированного проектирования;
 проектировать технологические процессы с использованием баз данных

технологических процессов;
Знать:
 номенклатуру информационных источников, применяемых в

профессиональной деятельности;
 формат оформления результатов поиска информации;
 виды систем автоматизированного проектирования технологических

процессов;
 принципы проектирования технологических процессов

Объем образовательной нагрузки 134 часа, в том числе лекции – 85 часов,
лабораторные занятия – 44 часа, самостоятельная работа – 5 часов.

Основное содержание дисциплины

Особенности развития автоматизации технологической подготовки
производства. Понятие о конструкторско-технологической подготовке
производства. Системы компьютерного проектирования в машиностроении.
Интегрированные САПР. Общие сведения о
-+D/-+M/-+</-+  / DM–системах. Жизненный цикл продукта. Применение
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технологий САD, САМ и САЕ на этапах жизненного цикла продукта. Основы
автоматизированного проектирования. Принципы построения САПР. Структура
САПР. Классификация САПР. Виды обеспечения САПР: техническое,
информационное, математическое, лингвистическое, программное, методическое,
организационное. Методы автоматизированного проектирования и состав САПР
технологических процессов. Проектирование ТП на основе типизации.
Проектирование ТП методом синтеза. Системный подход при проектировании
технологических процессов. Исходная информация для проектирования
технологических процессов. Принципы проектирования технологических
процессов. Последовательность компьютерного проектирования технологических
процессов. Основы S��r�h. Работа с объектами и документами в S��r�h. Основы
A��h��rd. Проектирование тех. процессов при помощи A��h��rd. Выполнение
чертежей при помощи -�dm��h. Правила оформления чертежей, соответствие
чертежей ГОСТ и ЕСКД.
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